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DETALHES TECNICOS

e Magquina de costura industrial tipo reta, para tecidos planos médios;
e 01 agulha;

* Altura calcador 5,50mm / 13,00mm;

e Tipo agulha DBx1;

e Comprimento maximo do ponto 5,00mm;

e Lubrificacdo automatica;

* Rotagcdo maxima 5000 RPM;

¢ Motor 3450 RPM;

* Poténcia do motor 400W,

* Polia do motor @90mm.

INSTRUCOES DE SEGURANCA

Esta maquina somente pode ser manuseada por pessoa qualificada com conhecimento sobre o
funcionamento da mesma, ou se for acompanhada por pessoa qualificada que Ihe fornega instru¢des de
funcionamento e de seguranca.

Leia atentamente este manual antes de operar a maquina.

Mantenha o equipamento fora do alcance de criancas.

ATENCAO

- Nao deixar o interruptor da maquina ligado ou com o pino conectado a tomada elétrica, apds ser usada.
- Observar sempre, se o cabo elétrico, pino e tomada elétrica, estejam em boas condi¢des de uso.

- As pecas méveis podem causar ferimentos, para sua seguranca, desligue o interruptor do motor e retire
0s pés dos pedais da maquina antes de manusear, regular, passar linha, limpar maquina, remover calcador
e chapa de agulha ou ao abrir as tampas etc.

- Nunca opere a maquina sem a protecao na correia transmissora.



1. Coloque 6leo no carter de modo que o nivel
nao ultrapasse a marca “A” e nao deve ficar abaixo da
marca “B”.

2. Para drenar o dle, retire o parafuso “C”.

Use 6leo com viscosidade ISO 18 a 22.

1. Coloque algumas gotas de dleo nos orificios
“A”, antes de operar a maquina.

2. Ligue a maquina e deixe-a girar em uma
rotacdo média por alguns minutos, observando se a
bomba de dleo esta respingando dleo no visor na
parte superior da maquina.

3. Nos primeiros 30 minutos opere a maquina
em meia rotagao, evitando chegar a rotagdo maxima.

Regula-se no parafuso “A” conforme figura 3, de
acordo com a necessidade. @ 3




Em operagdo normal de trabalho, ndo é
necessario alterar esta regulagem.
Esta regulagem somente é necessaria se o 6leo nao
sinalizar (respingar) no visor de dleo na parte
superior. Entdo se reduz a folga conforme figura 4.
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Mantenha a canaleta da agulha para a esquerda e
introduza até o fundo.
Modelo agulha: DB x 1, 34R

1) O grau de inclinagdo dos pedais é
aproximadamente 159.

2) O ajuste do brago da embreagem com a
vareta de pedal, deve ser montada conforme
figura 6.

3) O sentido de rotagdo da maquina é
anti-horario conforme setas da figura 6.
Regule o sentido de rotagdo nas chaves
acopladas ao motor. Ajuste também a tensao
110volts e 220volts, na chave acoplada no
motor.

Obs.: Sempre desligue o motor quando
mudar as chaves seletoras.

4) Regule a pressao da correia com folga de
10-20mm pressionando com o dedo indicador.



Deve-se montar a protecdo de correia,
levando em conta sua seguranca.

1) Remova a borracha do orificio de
traz da maquina. Com a chave de
fenda (“B”) solte o parafuso (“A”) e
levante o calcador da maquina.

2) Mova o abridor de tensor para abrir
mais cedo ou mais tarde, de acordo
com necessidade.

3) Em seguida aperte o parafuso.




Para enfiar a linha, siga informacdo da
figura 9. Quando estiver enfiada a linha do
carretel até o furo da agulha, segure a ponta da
linha e gire manualmente a polia da maquina
em sentido anti-hordrio, fazendo a agulha
entrar na chapa de agulha até o ponto maximo
inferior, e ainda continuando a girar, a agulha
subira novamente até o ponto maximo superior.
Percebemos entdo que pescamos a linha da
bobina da langadeira, seguramos a ponta das
duas linhas e as colocamos debaixo do calcador
esticadas para o lado que o tecido sai na costura. Em seguida
também colocamos tecido debaixo do calcador e
costuramos.

Rebobinador de bobinas:

1) Cologque a bobina vazia no eixo do
rebobinador passando a linha primeiro no tensor
e enrolando-o em seguida na bobina.

2) Pressione a peca (3) da figura, ligue o
motor. Costure normalmente com a maquina e a
bobina estard enchendo e se desliga quando
estiver cheia.

3) A bobina deve ficar preenchida conforme
figura.




Como retirar a caixa de bobina:

1) Com o auxilio da unha, retire a
alavanquinha (1) e puxe-a para fora.

2) Coloque-a virada para baixo, para que a
bobina (2) saia.

Como colocar a bobina na caixa de bobina:

Introduza a bobina na caixa de bobina,
encaixando o fio da mola.

A pressdao do calcador é regulada de
acordo com a espessura do tecido.

- Para tecidos mais grossos, gire o
parafuso (“A”) em sentido horario para
aumentar a pressao conforme figura 11 —
item “a”.

- Para tecidos mais finos, gire o parafuso

(“A”) em sentindo anti-horario para diminuir a

pressdo, conforme figura 11 — item “b”.




A tensdo da linha da bobina é mais ou menos 25 gramas.
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CORRETO

Girando o parafuso (1) e o botdo (2) em sentido:
- hordrio = aumenta a pressao da linha
- anti-horario = diminui a pressao da linha

Deve-se equilibrar a tensao das linhas para que a jungao das linhas fique no meio das duas
camadas de tecido, conforme a ilustragao “C”.



1) Gire a polia da maquina (sentido
rotacdo trabalho), até a barra de agulha
chegar ao ponto morto inferior. Regule no
parafuso de fixacdo da barra de agulha,
posicionado a 22 marca superior, rente a
bucha da barra de agulha.

2) Gire a polia da maquina novamente
(sentido rotacdo trabalho), neste momento
a barra de agulha em movimento de subida,
gire até a 12 marca inferior ficar rente a
bucha da barra de agulha.

3) Neste momento, com os parafusos
da lancadeira frouxos, segure a polia da
maquina firme para que a barra de agulha
ndo saia da posicdo da 12 marca inferior,
gire entdao com a mao a langadeira até a Modelo
ponta atingir o centro da agulha, e a0 mesmo | Distancia A 22mm ! 2mm  2.4mi
tempo deixe uma folga de 0,05mm entre a
ponta da lancadeira e a agulha. Em seguida aperte os parafusos da lancadeira.

4) Feita esta regulagem, observe que ficou uma distdncia de mais ou menos 1,0 a 1,5mm da
ponta da lancadeira acima do furo da agulha.

O tamanho do ponto é regulado no botdo “B”. E
realizada esta regulagem sempre com a maquina
parada.

O arremate é realizado pulsando o braco “C”
para baixo durante a costura, voltando de ré e
costurando sobre a costura ja feita. E um reforco de
costura.




1) Gire a polia da maquina (sentido de trabalho) até o
dente da maquina em movimento de descida ficar rente

com a superficie da chapa ponto.

2) Neste momento a ponta da agulha também deve
estar rente a chapa ponto. Regula-se no excéntrico “G”

soltando-se os parafusos “F”.

19

Solte o parafuso “A” e gire com a chave de
fenda o parafuso “B” para regular o tamanho do
ponto do arremate do mesmo tamanho do ponto
de costura.

O dente vem regulado paralelo a chapa
ponto podendo ser regulado em outra
inclinagdo no excéntrico do suporte de dente.
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Quant. p/ Maquina

Ref. N Cddigo Descrigao o v 5
1 124T1-002B1 Tampa superior braco 1 1 1
2 124T1-002B2 Junta tampa superior brago 1 1 1
3 22T1-003C3 Borracha tampdo @19 1 1 2
4 22T1-003C4 Borracha tamp3o ©11,8 3 3 3
5 22T1-003C5 Passa fio 1 1 1
6 22T1-003C6 Parafuso 1 1 1
7 2271004 Parafuso 3 3 3
8 57T4-004B1 Tampa traseira 1 1 1
9 22T1-005D2 Junta da tampa traseira 1 1 1
10 22T1-006 Parafuso 8 8 8
11 22T1-007 Arruela 8 8 8
12 22T1-008H Visor de dleo 1 1 1
13 22T1-010 Passa fio superior 1 1 1
14 22T4-083 Parafuso 1 1 1
15 22T1-009E1 Parafuso tensor 1 1 1
16 22T1-009E2 Mola 1 1 1
17 22T1-009E3 Disco tensor 2 2 2
18 22T1-009E4 Anel 1 1 1
19 GB896-76 Arruela 1 1 1
20 22T1-009E5 Passa fio entrada linha 1 1 1
21 124T1-003C1 Botdo tensor 1 1 1
22 22T1-012F10 Trava tensor 1 1 1
23 22T1-012F1 Pino tensor 1 1 1
24 124T1-003C2 Mola tensor 1

48T1-003A1 Mola tensor 1 1
25 22T1-012F4 Suporte mola tensor 1 1 1
26 22T1-012F5 Disco tensor 2 2 2
27 22T1-012F6 Mola retengdo 1
48T1-003A2 Mola retencao 1 1
28 22T1-012F11 O'ring 1 1 1
29 22T1-012F7 Bucha pino tensor 1 1 1
30 22T1-012F8 Parafuso 1 1 1
31 22T1-012F9 Pino abridor tensor 1 1 1
32 22T1-013 Parafuso 1 1 1
33 22T1-014 Passa fio tensor 1 1 1
34 22T1-003C6 Parafuso 1 1 1
35 22T1-015 Borracha tampdo @8,8 2 2 2
36 22T1-016 Borracha tamp3o @27 1 1 1
37 36T2-008 Chapa ponto 1
48T1-004 Chapa ponto 1
78T1-006 Chapa ponto 1
38 22T1-020 Parafuso chapa ponto 2 2 2
39 22T1-021G1 Tampa corredica mesa 1 1 1
40 22T1-021G2 Mola tampa corrediga mesa 1 1 1
41 22T1-021G3 Parafuso 2 2 2
42 48T1-005 Parafuso apoio maquina 3 3 3
43 GB93-76 Arruela 2 2 2
44 57T1-008 Chapa suporte aparelhos 1 1 1
45 124T1-004 Parafuso 2 2 2
22T1-017 Borracha tamp3o 35,7 1 1 1
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Quant. p/ Maquina

Ref. N Cddigo Descrigao o - 5
1 124T2-001A1a Estica fio 1
48T2-001A1a Estica fio 1
78T2-001A1a Estica fio 1
2 22T2-001A2 Braco ligagdo estica fio 1 1
3 124T2-001A2 Eixo brago ligagdo estica fio 1 1
4 124T7T2-001A3-1a Manivela estica fio 1 1
124T72-001A3-1b Manivela estica fio 1
21T1-001A5 Manivela estica fio 2 2 2
5 21T2-001A6 Parafuso 1 1 1
6 21T2-001A7b1 Biela eixo manivela 1
48T2-001A2 Biela eixo manivela 1 1
7 22T2-001A8 Suporte fixacdo barra de agulha 1 1
8 22T2-001A9 Parafuso 1 1
9 22T2-002 Parafuso 1 1
10 36T2-007 Protecdo estica fio 1 1
78T2-002 Protecdo estica fio 1
11 22T2-004 Parafuso 1 1 1
12 124T72-002B1a Balancim fixacdo estica fio e biela barra agulha 1
124T72-002B1b Balancim fixagdo estica fio e biela barra agulha 1 1
13 22T2-005B2 Parafuso 2 2 2
14 22T2-006 Parafuso 1 1 1
15 22T2-007 Parafuso 1 1 1
16 22T2-008 Bucha superior barra de agulha 1 1 1
17 22T2-009 Parafuso 1 1 1
18 22T2-010 Feltro 1 1 1
19 22T2-011 Borracha tampao 1 1 1
20 22T2-01C1 Bucha inferior barra de agulha 1
78T2-003 Bucha inferior barra de agulha 1 1
21 22T2-012C2 Arame guia fio bucha inferior barra de agulha 1 1 1
22 22T72-014 Barra de agulha 1
48T2-003 Barra de agulha 1 1
23 22T2-015 Anel chapa passa fio da agulha 1
48T2-004 Anel chapa passa fio da agulha 1 1
24 22T2-016 Agulha DBx1 - cabo fino 1
Agulha DPx5 - cabo grosso 1 1
25 22T2-017 Parafuso agulha 1 1 1
26 22T72-018 Guia do quadrado da barra de agulha 1 1 1
27 22T2-019 Parafuso 2 2 2
28 22T72-020 Quadrado barra de agulha 1 1 1
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Quant. p/ Maquina

Ref. N Cddigo Descrigao o - 5
1 12473-001A1 Eixo superior 1 1 1
2 124T3-001A2 Parafuso 1 1 1
3 2273-002B1 Anel 1 1 1
4 22T3-002B2 Parafuso 2 2 2
5 124T73-002B1 Bucha do lado do estica fio superior 1 1 1
6 124T73-002B2 Feltro 1 1 1
7 22T3-004 Bucha superior intermediaria 1 1 1
8 22T72-002 Parafuso 1 1 1
9 124T3-003C1 Bucha superior lado da polia 1 1 1
10 124T73-003C2 Rolamento 1 1 1
11 36T3-002C1 Polia 1 1 1
12 22T3-007C2 Parafuso 2 2 2
13 22T3-008 Parafuso 1 1 1
14 36T3-003 Excéntrico 1

114T73-003 Excéntrico 1 1

15 22T1-013 Parafuso 1 1 1
22T5-001A4 Parafuso 1 1 1

16 36T3-004 Chapa lateral excéntrico 1 1 1
17 22T3-009D1C Biela 1 1 1
18 22T3-010E1 Eixo vertical engrenagens lancadeira 1 1 1
19 22T3-010E2a1-2 Engrenagem eixo superior 1 1 1
20 22T3-010E2a2-2 Engrenagem superior do eixo vertical 1 1 1
21 22T2-005B3 Parafuso 8 8 8
22 22T3-010E2b1-2 Engrenagem eixo horizontal lancadeira 1 1 1
23 22T3-010E2b2-2 Engrenagem inferior do eixo vertical 1 1 1
24 22T73-011 Bucha superior do eixo vertical 1 1 1
25 2273-011 Bucha inferior do eixo vertical 1 1 1
78T3-001 Bucha inferior do eixo vertical 1

26 22T2-002 Parafuso 2 2
27 22T3-009D1b Anel trava 1 1 1
28 100T6-012 Parafuso 3 3 3
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Quant. p/ Maquina

Ref. N° Cddigo Descricao o - 5
1 36T4-008D1 Eixo da langadeira 1 1
120T4-001 Eixo da lancadeira 1
2 22T4-001A1al Parafuso 1 1 1
3 22T4-001A1a2 Cordao lubrificacdo 1 1 2
4 22T4-002B1 Anel 1 1 1
5 22T2-009 Parafuso 2 2 1
6 22T4-003G Anel 1 1 1
7 22T4-004 Bucha eixo lancadeira ¢/ regulagem éleo (dianteira)| 1 1 1
8 22T4-005 Parafuso regulagem éleo 1 1 1
9 22T4-006 Mola 1 1 1
10 34T4-014F1 Bucha eixo langadeira (traseira) 1 1 1
11 22T4-007C2 Nipel 1 1 1
12 34T4-015 Pistdo bomba retorno éleo 1 1 1
13 34T4-016 Mola bomba retorno déleo 1 1 1
14 22T4-010 Suporte pistdo bomba retorno éleo 1 1 1
15 22T8-009 Parafuso 1 1 1
16 GB93-76 Arruela pressdo 1 1 1
17 22T4-011D Lancadeira 1
48T4-001A Langadeira 1
78T4-002 Lancadeira 1
18 Parafuso 2 2 2
19 22T4-013 Centralizador capsula langadeira 1
48T4-002 Centralizador capsula langadeira 1
78T4-003 Centralizador capsula langadeira 1
20 22T4-015 Parafuso 1 1 1
21 22T4-016E Caixa de bobina 1 1
78T4-004F Caixa de bobina 1
22 22T4-017 Bobina 1 1
78T4-005 Bobina 1
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Quant. p/ Maquina

Ref. N Cddigo Descrigao o - 5
1 22T6-001A3 Dente transportador 1
48T6-001A2 Dente transportador 1 1
2 36T4-001A1a Suporte dente transportador 1 1 1
3 22T6-001A6 Arruela 1 1 1
4 36T4-001A2 Eixo conjunto do transporte 1 1 1
5 22T6-001A4 Parafuso do dente 2 2 2
6 22T6-001A1la Suporte presilha do conjunto transporte 1
48T6-001A1a Suporte presilha do conjunto transporte 1 1
7 22T6-001A1b Parafuso 2 2 2
8 22T2-019 Parafuso 1 1 1
9 36T4-002 Eixo comando transporte traseiro 1 1 1
10 GB894-76 Anel trava 2 2 2
11 124T76-001 Bucha eixo comando transporte traseiro 1 1 1
12 22T6-005B1 Anel 2 2 2
13 22T6-005B2 Parafuso 4 4 4
14 36T4-003 Presilha ligacdo biela eixo comando transporte traseiro 1
114T4-001 Presilha ligagdo biela eixo comando transporte traseiro 1 1
15 36T4-004H01 Pino 1 1 1
16 36T5-008E5 Parafuso 1 1 1
17 22T6-008D3 Parafuso 2 2 2
18 22T6-007 Pino 1 1 1
19 36T4-017 Presilha ligacdo biela eixo comando transporte dianteiro 1 1 1
20 J0.0.71 Parafuso 2 2 2
21 22T1-012 Bucha eixo comando transporte dianteiro 1 1 1
22 36T4-018H1D1 Presilha de alojamento quadrado suporte dente 1 1 1
23 36T4-018H2 Eixo comando transporte dianteiro 1 1 1
24 22T2-009 Parafuso 1 1 1
25 22T2-002 Parafuso 1 1 1
26 36T4-001A3 Cordao algodao lubrificagdo 2 2 2
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Quant. p/ Maquina

Ref. N Cddigo Descrigao o - 5
1 36T5-001 Parafuso 1 1 1
2 57T5-001 Braco garfo quadrado arremate 1

124T75-002 Brago garfo quadrado arremate 1 1
3 36T5-008E8 Parafuso 1 1 1
4 36T5-008E9 Parafuso 1 1 1
5 36T5-008E10 Suporte oscilante "v" do arremate 1 1 1
6 36T5-009H02 Parafuso 1 1 1
7 22T6-008D3 Parafuso 1 1 1
8 36T5-009H01 Parafuso 1 1 1
9 22T6-008D3 Parafuso 1 1 1
10 22T75-010D4 Parafuso 1 1 1
11 2272-019 Parafuso 1 1 1
12 22T5-003 Bucha 1 1 1
13 2275-004 Pino 1 1 1
14 36T5-003 Borracha tampéo @20 1 1 1
15 22T72-002 Parafuso 1 1 1
16 22T5-012E1 Brago suporte quadrado arremate 1 1 1
17 22T5-012E1al Pino parafuso do quadrado do arremate 1 1 1
18 57T5-004B1 Mola 1 1 1
19 2275-013 Parafuso 1 1 1
20 57T5-005 Chapa 1 1 1
21 36T5-008E7 Parafuso 1 1 1
22 36T5-006C2 Brago arremate 1 1 1
23 36T5-006C1al Eixo do braco arremate 1 1 1
24 GB1235-76 O'ring 1 1 1
25 22T5-010D3 Parafuso 1 1 1
26 22T75-010D4 Parafuso 2 2 2
27 22T5-011 Arruela 1 1 1
28 124T5-001A2 Parafuso regulagem tamanho ponto 1 1 1
29 22T5-006C4 O'ring 1 1 1
30 124T75-001A1-1 Botdo regulagem tamanho ponto 1
12475-001A1-2 Botdo regulagem tamanho ponto 1 1 1
31 36T5-008W4H01 Chapa ligagdo pequena arremate 1 1 1
32 36T5-008E6 Pino 1 1 1
33 22T5-006C3 Parafuso 1 1 1
34 22T5-008 Pino 1 1 1
35 22T5-009 Mola 1 1 1
36 36T5-008E2 Biela do transporte eixo traseiro 1 1 1
37 36T5-008E3 Barra do arremate 1 1 1
38 36T4-004H02 Pino 1 1 1
39 36T5-008E3 Chapa ligagdo grande arremate 2
114T75-003 Chapa ligacao grande arremate 2 2
40 36T5-008E5 Parafuso 1 1 1
41 22T5-012E1a2 Quadrado do arremate 1 1 1
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Quant. p/ Maquina

Ref. N° Cddigo Descricao o - 5
1 22T7-001A1 Manipulo para levantar calcador 1 1 1
2 22T1-006 Parafuso 1 1 1
3 22T7-002 Pino conjunto levantar calcador 1 1 1
4 GB1235-76 O'ring 1 1 1
5 57T7-002 Arame prote¢do de mao 1 1 1
6 22T7-004B1a Chapa madvel conjunto levantar calcador 1 1 1
7 22T7-004B1b Chapa conjunto levantar calcador 1 1 1
8 22T7-004B1c Parafuso 1 1 1
9 22T7-004B2 Parafuso 2 2 2
10 22T7-004B3 Arame ligacdo levantar calcador 1 1 1
11 22T7-005 Parafuso 1 1 1

22T7-005 Parafuso 1 1 1
12 22T7-006 Pino abrir tensor 1 1 1
13 22T7-007C1 Chapa "L" levantar calcador 1 1 1
14 22T7-007C2 Mola 1 1 1
15 22T7-007C3 Haste vertical levantar calcador 1 1 1
16 22T7-008 Parafuso 1 1 1
17 22T7-009 Bucha eixo calcador 1 1 1
18 22T7-010 Eixo calcador 1 1 1
19 22T7-011D1 Guia eixo calcador 1 1 1
20 2277-013 Parafuso 1 1 1
21 22T7-012 Pino guia mola eixo calcador 1 1 1
22 2277-013 Mola eixo calcador 1

48T7-002 Mola eixo calcador 1 1
23 22T7-014E1 Parafuso regulagem pressao calcador 1 1 1
24 22T7-014L2 Porca trava parafuso regulagem pressao calcador 1 1 1
25 22T77-015 Parafuso calcador 1 1 1
26 22T7-017F Calcador 1

48T7-003A Calcador 1 1 1
27 36T6-009 Gancho da linha agulha 1 1 1
28 22T2-004 Parafuso 1 1 1
29 2272-013 Parafuso 1 1 1
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Ref. N°|  Cddigo Descricdo Q:nant' p{_lMaq”'Bna
1 22T78-001 Bomba de dleo 1 1 1
2 22T8-002 Eixo hélice bomba de éleo 1 1 1
3 22T8-003 Parafuso 1 1 1
4 22T8-004 Parafuso 3 3 3
5 22T8-005 Arruela pressdo 1 1 1
6 22T8-006 Chapa fechamento bomba de dleo 1 1

78T8-001 Chapa fechamento bomba de éleo 1
7 22T8-007 Chapinha regulagem dleo 1 1 1
8 22T8-008 Tela filtro bomba éleo 1 1 1
9 22T8-009 Parafuso 3 3 3
10 22T78-010B Cano aluminio lubrificagdo bucha langadeira 1 1 1
11 124T8-001A Chapa concha lubrif. bucha barra de agulha sup. 1 1 1
12 2278-012 Parafuso 2 2 2
13 22T8-013D Cano aluminio lubrificacdo bucha eixo superior 1 1

78T8-002A Cano aluminio lubrificagdo bucha eixo superior 1 1 1
14 22T8-014 Cano de retorno de éleo da barra de agulha 1 1 1
15 22T8-015 Conexdo do cano retorno de 6leo 1 1 1
16 36T10-002 Prendedor cano lubrificacdo 1 1 1
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Quant. p/ Maquina

Ref. N Cddigo Descrigao o - 5
1 12479-001A1 Carter dleo 1 1 1
2 22T9-001A2 Parafuso 1 1 1
3 22T9-001A3 Arruela junta 6leo 1 1 1
4 22T79-001A4 Junto dleo carter (grande) 1 1 1
5 22T9-001A5 Junto éleo carter (pequena) 1 1 1
6 22T79-001A6 Eixo transversal joelheira 1 1 1
7 22T9-001A7 Mola 1 1 1
8 22T9-001A8 Chapa batente joelheira 1 1 1
9 22T9-001A9 Parafuso 2 2 2
10 22T79-001A10 Porca 2 2 2
11 22T79-003B1 Pino levantar calcador dentro carter 1 1 1
12 22T9-003B2 "L" da joelheira 1 1 1
13 22T9-003B3 Juncdo do eixo transversal com o "L" da joelheira 1 1 1
14 GB5781-86 Parafuso 2 2 2
15 22T9-003B5 Chapa redonda pulsionadora da joelheira 1 1 1
16 22T9-003B6 Suporte chapa redonda pulsionadora da joelheira 1 1 1
17 22T9-003B7 Parafuso 1 1 1
18 22T9-003B8 Revestimento da chapa redonda puls. da joelheira 1 1 1
19 GB896-76 Arruela 1 1 1
20 22T9-036 Parafuso 1 1 1
21 22T9-004C Protecdo da correia 1 1 1
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Quant. p/ Maquina

Ref. N° Cddigo Descricao o - 5
1 6F0-001A Base do enchedor de bobina 1 1 1
2 6F0-001A6a Chapa pulsionadora enchedor de bobina 1 1 1
3 6F0-002 Polia do enchedor de bobina 1 1 1
4 01/B112 Parafuso 1 1 1
5 6F0-003 Eixo da bobina do enchedor 1 1 1
6 6F0-004-1 Chapa mola regulagem de carga 1 1

6F0-004-2 Chapa mola regulagem de carga 1
7 6F0-005 Parafuso 1 1 1
8 6F0-006 Borracha freio 1 1 1
9 6F0-007 Presilha da borracha 1 1 1
10 6F0-008 Parafuso 1 1 1
11 6F0-009B1B1 Chapa suporte tensor 1 1 1
12 1777-017 Parafuso tensor do enchedor 1 1 1
13 22T1-012F5 Disco tensao 2 2 2
14 22T1-012F3 Mola 1 1 1
15 J12.2.7 Porca 1 1 1
16 BQ10021 Arruela 1 1 1
17 22T2-004 Parafuso 1 1 1
18 BQ10021 Arruela 2 2 2
19 GB99-76 Parafuso 2 2 2
20 GXJ-2 Porta fio completo 1 1 1
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Quant. p/ Maquina

Ref. N° Cddigo Descricao o - 5
1 22T9-007F1 Suporte orelha cabecote 2 2 2
2 22T9-007F2 Borracha apoio cabecote 2 2 2
3 22T79-009 Borracha apoio carter grande 2 2 2
4 22T79-010 Borracha apoio carter pequena 2 2 2
5 2279-011 Almotolia pequena 1 1 1
6 2279-012 Ima 1 1 1
7 2279-013 Chave de fenda grande 1 1 1
8 22T79-015 Chave de fenda pequena 1 1 1
9 2279-016 Chave de boca 1 1 1
10 22T9-017 Oleo 1 1 1
11 22T79-018 Capa protetora 1 1 1
12 12479-002 Pino de descanso cabecote 1 1 1
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