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DETALHES TECNICOS

e Magquina de costura industrial tipo galoneira base plana (area de trabalho);
e 3 agulhas;

» 5fios;

e Largura da costura 6,35mm;

e Altura calcador 6,00mm;

e Tipo agulha UY128;

e Comprimento maximo do ponto 4,00mm;
e Lubrificacdo automatica;

« Rotacdo maxima 6000 RPM;

¢ Motor 3450 RPM;

* Poténcia do motor 400W - 550W;

* Polia do motor @ 80 - 85mm.

INSTRUCOES DE SEGURANCA

Esta maquina somente pode ser manuseada por pessoa qualificada com conhecimento sobre o
funcionamento da mesma, ou se for acompanhada por pessoa qualificada que Ihe fornega instrucdes de
funcionamento e de seguranca.

Leia atentamente este manual antes de operar a maquina.

Mantenha o equipamento fora do alcance de criancas.

ATENCAO

- N&o deixar o interruptor da maquina ligado ou com o pino conectado a tomada elétrica, apds ser usada.
- Observar sempre, se o cabo elétrico, pino e tomada elétrica, estejam em boas condi¢des de uso.

- As pecas moveis podem causar ferimentos, para sua seguranca, desligue o interruptor do motor e retire
os pés dos pedais da maquina antes de manusear, regular, passar linha, limpar maquina, remover calcador
e chapa de agulha ou ao abrir as tampas etc.

- Nunca opere a maquina sem a protecao na correia transmissora.



MONTAGEM MOTOR E ROTAGAO DA MAQUINA

A rotacdo maxima é de 6000rpm. E a rotacao de trabalho é de 4800rpm.
Contudo, é preferivel trabalhar a 4000rpm durante as primeiras 200 horas e depois
passar para 4800rpm. Desta maneira a maquina terd uma vida mais longa. A rotacao
da polia “A” é sentido horario, assim como a maquina. A maquina pode ser equipada
com motor fricgdo monofasico ou trifasico. O modelo de correia é tipo A.

Com o motor desligado, alinhe a polia do motor com a polia da maquina, deslocando o
motor nos seus parafusos de fixacdo. Aperte o pedal da friccdo do motor e entdo
alinhe as polias. Quando soltar o pedal da friccdo, a polia do motor ficard um pouco
desalinhada para a direita.

Fig. 1



LUBRIFICACAO
Oleo a ser usado: 1SSO 22.

Abastecimento de dleo:

Quando transportar a maquina, drene completamente todo o dleo do carter.
Depois reponha o dleo completando até a marca superior “H” fig. 2. Através do visor
de acrilico superior.

ATECAO: preencha o 6leo lentamente para n3o transbordar e alagar toda 4rea da
cavidade das buchas inferiores da barra de agulha, eixo calcador e trancador.

Nivel de dleo:

Observe diariamente o nivel de 6leo, no visor de dleo inferior, antes de iniciar a
costura. O nivel de dleo devera ficar entre as marcas “H” maximo e “L” minimo. Nunca
trabalhe com nivel abaixo de “L” ou superior a “H”. Quando comegar a costurar,
observe no visor acrilico superior, se a bomba de 6leo esta jorrando 6leo no mesmo.

Afer filing the oll pan, e oll suriacs
shoukd e between (H) and (L] hnes.
Add ol when the oll stirface reachos
of goes badow{L).

] R

Fig. 2



TROCA DE OLEO

Para proporcionar uma vida longa a maquina, o 6leo deve ser trocado nas
primeiras 200 horas por 6leo novo. Depois em diante troque o 6leo 2 a 3 vezes por
ano.

A troca deve ser feita na seguinte ordem:

2 - Retire a correia da maquina, e remova a maquina de sua mesa motorizada,
colocando-a sobre outra mesa comum.

2 - Retire a protecdo de correia que esta fixada sobre a polia da maquina.

2 - Puxe a maquina para a borda da mesa, até o parafuso do dreno ultrapassar um
pouco a borda da mesa.

2 - Retire o parafuso do dreno, e esgote o 6leo em um vasilhame qualquer.
59 - Observe o estado da junta do parafuso do dreno se esta em condicdes de uso.
Recoloque o parafuso do dreno fig. 3 e aperte-o com um torque médio, para nao
espanar a rosca do carter.
ATENCAO: Dé o destino correto de reciclagem do 6leo usado. Entregue o leo usado
para postos de reciclagem.

Fig. 3



TROCA DO FILTRO DE OLEO

O filtro de 6leo deve ser trocado, SEMPRE que for trocado o dleo do carter.
Filtros de papel ndo podem ser limpos. Pois os mesmos absorvem as micro-particulas
do desgaste natural da maquina.

Quando o filtro fica sujo, o fluxo de d6leo da lubrificacdo é reduzido, fazendo
com que falte 6leo para lubrificar as pecas. E com a falta de éleo, a maquina ird
agquecer e aumentar o desgaste das pecas.

Pode-se também observar a diminuicdo ou interrupcao do fluxo de éleo que
jorra no visor de acrilico superior. Pare imediatamente a maquina e troque o filtro de
6leo. Caso o problema persista, chame imediatamente o Técnico do Revendedor. Pois
a maquina sem lubrificacdo ird trancar ou até fundir, causando enorme prejuizo que a
garantia ndo cobrira.

!
O OK'QperatirE/

Fig. 5



RESERVATORIOS DE SILICONE

Quando a maquina é usada em alta rotacdo, ocorre um grande aquecimento
nas agulhas devido a friccdo da agulha com o tecido, e a linha que corre pela canaleta e
furo; ocasionando ruptura de linha e até falha de pontos. Para corrigir estes problemas
naturais, use dleo de silicone nos reservatorios que lubrificam as linhas e as pontas das
agulhas. O éleo de silicone evita o atrito das linhas com as agulhas e as agulhas com o
tecido, evitando os furos de agulha no tecido e assim obtendo uma melhora na
performance da maquina.

O reservatdrio de silicone “A” fig.6, lubrifica as linhas. E o reservatério “B” fig.6,
lubrifica a ponta das agulhas.

Fig. 6



PASSAGEM DAS LINHAS

Passe a linha conforme fig. 7

e Linha “A” =32 agulha (esquerda)
* Linha “B” =22 agulha (meio)

* Linha “C” = 12 agulha (direita)

e Linha “D” = trangador

e Linha “E” = looper

COMO PASSAR LINHA NO ALIMENTADOR LINHA LOOPER (CORAGAO)

a) Posicione a barra de agulha em seu ponto mais alto.

b) Pressione a alavanca da plataforma do coragao, e em seguida ela saltara
para fora. Com ela desencaixada sera mais facil passar a linha.

c) Passe a linha, deixe uma sobra maior de linha para passar também no
looper. Deixe novamente uma sobra depois do looper.

d) Empurre novamente para dentro a plataforma do alimentador, até

encaixar.
Open the eye guard and three
* COVers. ®' Prass down. @
X B - W Repiace the looper thread

take-up afier threading.

The: looper thread tlake-up
comes oul, A BC D E

Knot the presel thread and the

7> B thread being used together to
ot C thread the machina,
=l )
= 'i‘i —
o,

S — —
1)

nNeedle thread

Tirm theknots off neatly

before passing through

the eye of The neadie to

tethread. : Be sure to thread the ma-
% chine cerrectly by referring 1o

the threading diagran.(See P

X
.,,-" D

Looperthread, Top

coverthread |

Trim the knots off neaitly 4 <
after passing through the

eye of the looper

Fig. 7




REGULAGEM TENSAO DAS LINHAS

A regulagem da tensdo das linhas é feita de acordo com o tipo de tecido. A
tensdo das linhas deve ser ajustada de acordo:

a) Com os tipos e espessuras de tecidos a serem costurados.
b) Com os tipos de linhas.
c¢) Com a espessura das agulhas.
* Sevocé girar o botdo de tensdo da linha em sentido horario, a tensao na
linha ira aumentar.

* Esegirar o botdo de tensdo da linha em sentido anti-horario, a tensao ira
diminuir.

Mack tengion adjustmants with the neeadia - —,
thread knob (1), top cover thread knob (21,
and looper thread konb (3],

* To tighten

To loosen

g e

Fig. 8



PRESSAO DO CALCADOR

A pressdo do calcador é regulada no parafuso “2”. Para aumentar a pressao gire
o parafuso em sentido hordrio, e para diminuir, girem em sentido anti-horario. Tente
com o dedo indicador erguer um pouco o calcador, se ndo conseguiu erguer,
provavelmente o calcador estd com pressao excessiva. Ocorrendo assim desgaste
desnecessario e prematuro do calcador, dentes e pecas internas.

Regule somente com a pressdo necessaria para que a maquina transporte o
tecido sem patinar. Aumente gradualmente a pressdo até o resultado desejado.

Fig. 9



REGULAGEM DO DIFERENCIAL

O diferencial desta maquina pode ser ajustado de 1:0.5 para 1:1.3 fig. 10.

* Para regular o diferencial, solte a porca “1”, e mova a alavanca “2” fig. 10
para cima ou para baixo conforme a seta.
Observacgao:

Para esticar o tecido, mova a alavanca “2” para cima.
Para encolher (franzir), mova a alavanca “2” para baixo.

L3

- e " i

) -
-ul';;.:_._Tn stretch
o=9w)
5 A = o
7 Jh -
s Aol )

To shrink

-

Fig. 10
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REGULAGEM TAMANHO PONTO

O comprimento do ponto pode ser regulado de 1.2 — 4 mm. A tabela abaixo

mostra o comprimento dos pontos; pontos por polegada e pontos por 30 mm.

a)

b)

c)

Como regular o tamanho ponto:

Para mudar o tamanho do ponto, pressione o botao fig. 11 com a mao
esquerda e gire a polia da maquina até o botdo se encaixar. Gire entao
gradativamente a polia da maquina até alcancar o tamanho do ponto desejado.
A escala graduada na polia superior fig. 12, mostra o tamanho de ponto em
milimetros. Gire a polia superior com a mao direita, e observe o ponto “A” do
cabecote com o nimero na escala da polia. O ponto maximo=4 mm e o
minimo = 1.2 mm.

Pode haver uma pequena diferenca entre o ponto real e o ponto regulado,
devido ao tipo de tecido, grossura de tecido e regulagem do diferencial. Neste
caso do diferencial, regule-o corretamente antes de regular o tamanho do
ponto.

ATENCAO: Para esta regulagem, o motor deve estar desligado e os pés fora dos
pedais.

-11-



TIPO DE AGULHA

A maquina usa agulha tipo GROZ-BECKERT UY128 GAS / SINGER 3651. Existe varias
espessura de agulha, por isso devemos escolher a que melhor atenda as
necessidades do material a ser costurado. Geralmente agulhas de espessura 65-75
sdo para tecidos finos e sensiveis. E as grossuras 80-90 sdao materiais médios e
grossos.

Veja tabela de sistemas de grossura:
Quando se efetua a troca de agulhas, tenha o cuidado de deixar a canaleta de
forma reta para frente, e introduzindo-a até o fundo do suporte das agulhas.

OK! NO! OK! NO!

Q

i - Scarl

“Check the needla carefully to see that the
scad is turnad to the rear of the machine.

*Insert the nesdla to the proper depth, and
fastan securely,

\}
>+

Standard noedis

MEEDILE Si7E

2-needls __d-naedis
1 3aEAs
Crgan UY128GAS 5
UY128GAS e i

Schmalz  UY128GA5

" [Notel Do not remove the
o SCTeW.

Fig. 13
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LIMPEZA DA MAQUINA

E muito importante limpar uma vez por semana, o acumulo de pé entre os
dentes e chapa de agulhas. Pois quando estiver com acumulo de pé, a maquina
facilmente podera falhar ponto.

Para facilitar a limpeza, retire o calcador e a chapa de agulha. Utilize um arame
ou pinca para remover a sujeira entre os dentes e depois com um pincel limpe o
restante.

Fig. 14
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